DATENBLATT
Frontplatten- und Schilderqualitat

HM. 5005. H18

1. CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
EN Sonstige

Si Fe Cu Mn | Mg Cr Zn Ti | Ga \' einzeln gesamt
AW-
5005 ol | o6 | ©6l | 1l | el | 06 | o6l | 0| 0 | 06| [ (%]
Min, - [ - [ - - Joso| - [ - [ -1-1- i :
Max. 0,30 | 0,70 | 0,20 [ 020 | 1,1 [ 040 025| - | - | - | 005 | 015

2. VERFUGBARE QUALITATEN UND OBERFLACHEN
Qualitat Oberflache Anwendung

Die Anodisierqualitat HM. 5005. H18 weist
eine schdne und gleichmaRige Oberflache

AQ 5005 feinmat/matt auf und wurde dekorative Anwendungen
entwickelt.
3. MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
i 0,
Zustand Dicke [m.m] : Rm [MPa] -Rp0,2 [MPa] A50-[ %]
von bis min max min max. min
H18 1,0-4,0 185 - 165 - 2

4. FORMVORGABEN UND TOLERANZEN

4.1 Dicken- Grenzabmale fiir Bleche

Dicke [mm] Dicken- GrenzabmaRe
iiber bis [mm]
1,0 1,5 + 0,05
1,5 2,5 + 0,06
2,5 4,0 + 0,07

4.3 Breiten-/ Lédngen-Grenzabmalie fiir Bleche

Nenndicke in mm GrenzabmalRe fiir Bleche
von bis Breite Lange
1,0 4,0 +3/-0 +4/-0
4.5 Ebenheitstoleranzen fir Bleche 2 EN 485-4
Nenndicke Gesamtabweichung
[mm] [%]
von bis auf Liange auf Breite
dmax/ L dmax/ w
1,0 4,0 0,2 0,25

5. MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Die Bleche kénnen auf Kundenwunsch einseitig mit Klebefolie beschichtet werden.
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DATENBLATT

Frontplatten- und Schilderqualitat
HM. 5754. EQW

1. CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

EN Sonstige
AW Si Fe Cu Mn | Mg Cr Zn Ti | Ga \' einzeln gesamt
5754 %] | (%] | %] | 1%l | (%] | %] | [%] | [%] | [% | [%] [%] [%]
Min. - - - - 260 - - - - - - -
Max. 0,40 | 0,40 | 0,70 | 0,50 | 3,60 | 0,10| 0,15 | 0,15| - - 0,05 0,15

2. VERFUGBARE QUALITATEN UND OBERFLACHEN

Qualitat Oberflache Anwendung

Die Anodisierqualitat HM.5754. EQW weist
eine schdne und gleichmaRige Oberflache

AQ 5754 i
Q575 feinmat/matt auf und wurde dekorative Anwendungen
entwickelt.
3. MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
i 0,
Zustand Dicke [m.m] : Rm [MPa] -Rp0,2 [MPa] A50-[ %]
von bis min max min max. min
H111 5,0-10,0 190 240 105 - 18

4. FORMVORGABEN UND TOLERANZEN

4.1 Dicken- Grenzabmale fiir Bleche

Dicke [mm] Dicken- GrenzabmaRe
iiber bis [mm]
5,00 8,00 + 0,50
8,00 10,00 + 0,60
10,00 12,00 + 0,65

4.3 Breiten-/ Lédngen-Grenzabmalie fiir Bleche

Nenndicke in mm GrenzabmalRe fiir Bleche
von bis Breite Lange
1,0 10,00 +3/-0 +4/-0
4.5 Ebenheitstoleranzen fir Bleche 2 EN 485-4
Nenndicke Gesamtabweichung
[mm] [%]
von bis auf Liange auf Breite
dmax/ L dmax/ w
5,00 10,00 1,0 1,2

5. MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Die Bleche kénnen auf Kundenwunsch einseitig mit Klebefolie beschichtet werden.
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